DATOS TECNICOS

TECHNICAL DATA

APLICACION

Transporte vertical exclusivo de mercancias y cargas
con niveles de parada definidos; para muy diversas
aplicaciones dentro de la industria (manutencion,
almacenaje, etc...).

Se entiende como plataformas a los elevadores
industriales que por definicion carecen de cabina y de
organos de mando en la plataforma propiamente dicha;
si bien deberan disponer en su contorno de paredes o
protecciones que delimiten la superficie de carga.

Se dispondra de diversos tipos y opciones dependiendo
de las necesidades de carga a elevar, altura total a
salvar, superficie Util necesaria y accesos disponibles
a la misma. Ademas de otras mas especificas como
son: Cargas puntuales o distribuidas, uso de carretillas,
tipo de usuario y trafico.

NORMATIVA

Las plataformas cumplen con las normas de seguridad
recogidas en la Directiva de Maquinas 98/37/CE del
Parlamento Europeo y del Consejo (22 de junio de
1998).

Elevador con marcado CE, que permite su comercializacion
en cualquier pais de la Comunidad Econémica Europea.

TIPO IS - 1 COLUMNA (1 Guia, 1 Cilindro)
IS TYPE - 1 COLUMN (1 Guide rail, 1 Cylinder)

Modelos/Models |1S-500; 1S-1.000; 1S-2.000
Carga/Load desde 300 Kg. hasta 2.000 Kg.
From 300 kg. to 2.000 kg.
Recorrido/Ride |Hasta 14m. en relacion 2:1
Up to 14m. in 2:1 ratio
Velocidad/Speed|0,1m/s 6 0,2m/s
0,1m/s or 0,2m/s
Alimentacion 220/50 monofasico/single-phase;
electrica/ s
Electricity supply 400/50 Trifasico/ Three-phase

Suspension/

) Cadenas/ Chains
Suspension

Para cargas mayores consultar con fabricante

TIPO DE ACCIONAMIENTO

Hidraulico de accién indirecta con relacion diferencial 2:1

= CILINDRO:
= Cilindro de simple efecto con tope interior, con
valvula de seguridad para caso de rotura de tuberia
unida directamente al cilindro.
- Embolo formado por vastago macizo cromado.
. Camisa formada por tubo de espesor apropiado.

USES

Vertical transportation exclusively for goods and loads
with clearly-defined stop levels; for very different uses
within industry (maintenance, storage, etcO)

Platforms are understood as industrial elevators which,
by definition, do not have neither a cabin nor control
devices in the platform itself; however, they must have
walls or protections on their edges so as to delimit the
loading surface.

Different types and options will be available depending
on the needs of the load to be lifted, the total height to
be overcome, the necessary useful surface and its
accessibility. Besides some more specific ones as:
specific or distributed loads, use of trolleys, type of user
and traffic.

REGULATIONS

Platforms complies with the safety regulations in
accordance with the Machinery Directive 98/37/CE of
the European Parliament and of the Council (22 June
1998).

CE-marking lift, which allows its marketing in any country
of the European Economic Community.

TIPO ID - 2 COLUMNAS (2 Guias, 2 Cilindros)
ID TYPE -2COLUMNS (2 Guide rails, 2 Cylinders)

Modelos/Models |1ID-1500; ID-3.000; ID-5.000
Carga/Load desde 300 Kg. hasta 2.000 Kg.
From 300 kg. to 2.000 kg.
Recorrido/Ride |Hasta 14m. en relacion 2:1
Up to 14m. in 2:1 ratio
Velocidad/Speed|0,1m/s 6 0,2m/s
0,1m/s or 0,2m/s
Alimentacion 220/50 monofasico/single-phase;
electrica/ s
Electricity supply 400/50 Trifasico/ Three-phase

Suspension/

! Cadenas/ Chains
Suspension

Para cargas mayores consultar con fabricante

DRIVE SYSTEM

Indirect acting hydraulic drive system with 2:1 differential ratio

® CYLINDER:
= Single-acting cylinder with inside block, with a
safety valve in case of burst of the pipe attached
directly to the cylinder.
= Piston made up of chrome solid rod.
* Sheath made up of suitable thickness tube.



m CENTRAL:
= Grupo motobomba con motor y bomba de engranajes
= Electrovalvula
= Valvula antirretorno
= Valvula de sobrepresion

= Regulador caudal de bajada y pulsador de bajada
manual

* Manémetro
= Llave de cierre
= Presostato de presion maxima (sobrecarga)
= Sistema de Presion que evita la caida de la plataforma
en caso de que el cilindro se quede sin aceite
hidraulico
= TUBERIAS:

= Flexible, manguera hidréulica con doble malla
metalica y racores montados

m CADENAS:

Cadenas de rodillos simples segun DIN 8187

= |S-500 4 Cadenas de rodillos 2" 8-B1

= |S-750 4 Cadenas de rodillos 2" 8-B1

= |S-1000 4 Cadenas de rodillos 3/4” 12-B1
*1S-2000 4 Cadenas de rodillos 3/4” 12-B1

= ID-1500 8 Cadenas de rodillos 72" 8-B1

= ID-3000 8 Cadenas de rodillos 1” 16-B1

« ID-5000 8 Cadenas de rodillos 1 1/4” 20-B1

CONDICIONES PREVISTAS DE INSTALACION

El hueco debe de estar cerrado mediante albariileria o
malla metélica de resistencia suficiente. En todos los
embarques se deben instalar puertas con enclavamientos
mecanico y eléctrico. Las botoneras se colocaran de
forma que sea imposible accionar el elevador desde la
plataforma de carga.

Botoneras en cada planta con pulsadores de llamada
y envio a todos los niveles de servicio. Cada botonera
incorpora un interruptor de STOP para caso de parada
de emergencia; al desenclavar el STOP, el elevador
queda parado hasta nueva orden.

En las operaciones de carga el contacto de presencia
de hoja de la puerta (enclavamiento eléctrico) anula las
llamadas desde otros niveles de servicio,de modo que
se evite el desplazamiento involuntario de la plataforma
con el consiguiente riesgo.

En caso de falta de corriente se prevé un pulsador de
bajada manual en la central hidraulica de forma que se
coloque la plataforma a nivel de planta.

SISTEMAS DE SEGURIDAD

Como condiciones de seguridad, en cuanto a la insta-
lacion, se preveran puertas en los embarques y ce-
rramiento del hueco; asi mismo, el piso de plataforma
sera antideslizante.

La maniobra, y por lo tanto los elementos de mando,
funcionan en corriente continua rectificada a 24 V, como
medida de seguridad eléctrica.

m CENTRAL SYSTEM:

= Motorized pump group with gear motor and pump

= Electrovalve

= Check valve

* Relief valve

= Down speed control and down manual push button

= Manometer

= Closure lock

= Maximum pressure controller (overload)

= Pressure System avoiding the fall of the platform
in case the cylinder runs out of hydraulic oil

m PIPES:

= Flexible hydraulic hose with double metal mesh
and assembled couplings

= CHAINS:
S|mp|e roller chains according to DIN 8187

= 1S-500 4 Roller chains 2" 8-B1
= 1S-750 4 Roller chains 2" 8-B1
= 1S-1000 4 Roller chains 3/4” 12-B1
- 1S-2000 4 Roller chains 3/4” 12-B1
= |ID-1500 8 Roller chains 12" 8-B1
= |D-3000 8 Roller chains 1” 16-B1
= ID-5000 8 Roller chains 1 1/4” 20-B1

CONDITIONS PLANNED FOR INSTALLATION

The shaft must be closed by brickwork or enough
resistance metal mesh. Mechanical or electrical
interlocking must be installed on every landing door.
The push button controls will be situated where it will be
impossible to activate the lift from the loading platform.

On every storey, push button controls with call and
sending buttons to all service levels. Every push button
control includes a STOP switch for emergency stops;
when the STOP is activated the lift stops until it is given
a new order.

When loading, the contact of the door leaf presence
(electrical interlocking) cancels the calls from other
service levels so as to avoid the involuntary displacement
of the platform and its consequent risk.

In case of lack of current, a manual down push button
will be installed in the central hydraulic system so as to
move the platform to a storey level.

SAFETY SYSTEMS

As safety conditions regarding the installation, doors will
be installed in the landings and the shaft closing; likewise,
the floor of the platform will be non-slip.

The switching, and thus control elements, work on direct-
current rectified to 24 V, as a electrical safety
measurement.






